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Anwendungsbereiche

Materialaufbereitung durch Tankgerat

Einstiegsldsung in die Hotmelt-Verarbeitungstechnik.
Verarbeitung der Werkstoffe in Granulatform. Diverse
Features wie Levelsensor, Wochenzeitschaltuhr oder
Temperaturabsenkung stehen zur Verflgung.

Details

= Zentrale Steuerung: Steuerung und Kontrolle der
Prozesse wie Materialtemperatur, Druck und Takt-
zeit erfolgen zentral. Die Software kommuniziert mit
anderen Anlagen, um den Prozess Inline besser zu
steuern.

= Prozessintegration: Produktionsprozess inkl. Werk-
zeug, Anlage, Software wird auf individuelle Kun-
denanwendung zugeschnitten. Es kann wahlweise
als Schiebe- oder Rundtakttisch, aber auch als
Inline-Losung konfiguriert werden.

= Kontinuierliche Kontrolle: Im Prozessverlauf kénnen
viele Rahmenparameter abgefragt werden.
Informationen wie Anlagen- und Materialauswahl
werden ebenso erfasst wie die korrekte Lage der
Teile im Werkzeug vor dem Prozess.
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Materialaufbereitung durch Extruder

Konzipiert flr die Verarbeitung einer breiten Palette
von Werkstoffen in Granulatform, auch flr héhervis-
kosere und farbige Verguss- oder Spritzgussmateria-
lien.

= Qualitatskontrolle: Nach dem Prozess wird das Er-
gebnis systematisch erfasst. Kameramodule bewer-
ten die Teile qualitativ nach Form und evtl. Spritz-
fehler. Die Ergebnisse werden dokumentiert und
konnen dezentral ausgewertet werden.

= Effizienz: Die Werkzeugabmessungen bieten gent-
gend Platz auch fUr relativ grof3e Kavitaten oder er-
moglichen eine Effizienzsteigerung durch Mehrfach-
kavitaten. Die Beflllung der Kavitaten kann sowohl
Uber Kalt- als auch Heiskanal erfolgen.

= Flexibles Bedienkonzept: Bestlicken Uber Bediener
als auch vollautomatisch moglich. Die Steuerungs-
moglichkeiten erlauben dabei eine komplette Uber-
wachung der Prozesse vor, wahrend und nach dem
Verguss.

= Flexibilitat: Die WerkzeuggrofZen konnen individuell
an das Produkt angepasst werden.



